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Fontos munkavédelmi tudnivalok

Sajat biztonsaga érdekében kérjiik, olvassa el ezt a hasznalati utasitast a
Drill Doctor kezelése elott.

Uzembe helyezés

e Gondosan csomagolja ki a Drill Doctor furdélezot és helyezze az asztalra.
Ellendrizze, hogy nem tortént-e karosodas a szallitas soran. Ellendrizze a
hasznalati utasitas segitségével, hogy minden alkatrész megvan-e.

e A terméket teljesen Osszeszerelt allapotban csomagoljak, a Drill Doctor-t csak
el kell helyezni egy stabil asztallapon.

e Csatlakoztassa a megfelel halézathoz.

Figyelmeztetések

Elektromos késziilékek hasznalatanal az égés, aramiités és személyi sériilések el-
kertilése érdekében az alapvetd biztonsagtechnikai eldirasokat mindig be kell tar-
tani.
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TARTSA TISZTAN A MUNKAFELULETET. Ha a munkalapon rendetlen-
ség van, konnyebben fordulhat el6 baleset.

NE HASZNALJA A GEPET VESZELYES KORNYEZETBEN. Nem szabad
nyirkos, vagy nedves helyen tizemeltetni, esének kitenni. J6l vilagitsa meg a
munkateriiletet. Eghet6 folyadékok és gazok mellett ne hasznaljuk.

VEDEKEZZEN ARAMUTES ELLEN. Keriilje az érintkezést foldelt targyak-
kal (pl. csovek, radiatorok, hiitdszekrények).

ILLETEKTELENEK TAVOLTARTASA. Ne engedje, hogy illetéktelen sze-
mélyek, kiilonésen gyerekek hozzanyuljanak a géphez, vagy tartozékaihoz

TEGYE EL A GEPET, HA NEM HASZNALJA. A hasznalaton kiviili gépet
tarolja szaraz, gyerekek elol elzart helyen.

NE EROLTESSE TUL A GEPET. Jobban és biztonsagosabban elvégezheté a
feladat a gép rendeltetésének megfeleld titemben.

OLTOZKODIJON MEGFELELOEN. Ne viseljen laza ruhat, vagy ékszert,
ezek beakadhatnak a mozgd részekbe. Hosszu hajat ne hagyjon szabadon.

HASZNALJON VEDOFELSZERELEST. Hasznaljon véddszemiiveget. Hasz-
naljon arcmaszkot, ha a munka porképzodéssel jar.



UGYELJEN A VEZETEKRE. Soha ne a vezetéknél fogva huzza ki a dugét a IS merkedés a D ri | | Docto rral

konnektorbdl. Ovja a vezetéket a hotdl, olajtol és éles targyaktol.

GONDOSAN VEGEZZE A KARBANTARTAST. A legjobb teljesitmény és Tekintse meg a Drill Doctor-hoz kapott DVD-t és €élezési szakember lesz Onbél
a legnagyobb biztonsag érekében tartsa tisztan a Drill Doctor-t. Tartsa be a néhdny perc alatt.

karbantartasi utasitasokat. Idonként vizsgalja meg a vezetéket €s ha sériilt
javittassa meg szakszervizben, vagy cserélje ki. Ugyanez vonatkozik az eset-
leges hosszabbitora. Tartsa a gépet szarazon, tisztan ¢s olajmentesen.
ARAMTALANITSA A GEPET. Mindig hiizza ki a hélozati csatlakozot, ami-
kor tisztitja, vizsgalja a gépet, vagy a gyémant korongot cseréli. Ha nem hasz-
nalja a gépet, aramtalanitsa. Ne érintse a belso részeket, ha a gép aram alatt
van. A forgd gyémant korong sériilést okozhat.

KERULJE A VELETLEN BEKAPCSOLAST. Ugyeljen arra, hogy a fékap-
csold ki legyen kapcsolva miel6tt a haldzathoz csatlakozik.

Hétszdg
beallitas

e Beiillit0 =
Vezérgorbe-(tkoz0., persely sz

Elez§ persely -

LEGYEN EBER. Figyeljen arra, amit csinal, a jozan ész szerint dolgozzon és
ne hasznalja a gépet faradtan.

ELLENORIZZE AZ ALKATRESZEK SERTETLENSEGET. Hasznélat eldtt ;
a gépet gondosan ellendrizni kell, meg kell gy6z6dni arrél, hogy képes kifo- Cstcsszog e g
gastalanul miikodni €s el tudja végezni a sziikséges feladatot. Ellendrizze a <,
mozg6 részek miikodését, a mozgo részek kozti kapcesolatot €s az esetleges
toréseket, amelyek a miikodést befolyasolhatjak. A sériilt véddeszkozoket,
vagy egyéb alkatrészeket ki kell cserélni, vagy szakszeriien megjavittatni. A
sériilt kapcsolot szervizben cseréltesse. Ne hasznalja a gépet, ha a kapcsold
hibas. Ne hasznalja a gépet, ha a csiszolokorong sériilt. Csak a Drill Doctor

altal ajanlott gyémant korongot hasznalja. -Keresztélez6 tajolo

FIGYELEM. A hasznalati utasitas ajanlasatol eltéro alkatrészek, vagy kiegé- b Keresztélezd persely

szitések hasznalata személyi sériiléshez vezethet.

SZAKKEPZETT SZEMELLYEL JAVITTASSON. Ez az elektromos kisgép
megfelel a biztonsagi eldirasoknak. A javitasokat csak szakképzett személy
végezheti az eredeti potalkatrészek felhasznalasaval, maskiilonben a gép
hasznalata veszélyes lehet.

SOHA NE HAGYJA A GEPET BEKAPCSOLVA FELUGYELET NEL- Tokménypofak ~_ Bedllitdjel
KUL. ST - kézetfurohoz

HASZNALJON FULVEDOT. A Drill Doctor miikédés kozben max. 85 dB
zajt kelt.

Keresztélez6 sinek

korong (beliil) Csﬂcsszég
allitd gomb

s
.+ Beallitasi tajolojelek

“ Elez6 tajolo- @

Anyaglevélasztas
beallitd gomb
v (Csak a 750X-en)

Tokmany Tormelékgyiijté
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Tudnivalok a faurokrol

A Drill Doctor akkor a leghatékonyabb, ha a furd eredeti csucsszogének ujraéle-
zésére hasznaljuk. Standard gyémant korongjaval élezhetiink gyorsacél, kobaltos
gyorsacél, TiN és mas bevonatos csigafirdkat, keményfém csigafirdkat és beton-
fardkat.

A harom leginkabb hasznalt furdtipus élezésére tervezték és készitették:

Klasszikus élezés
Ez az altalanosan hasznalt élezés 1agyabb anyagok,
L / mint hidegen hengerelt acél, aluminium és fa élezésé-
/ hez vald.

Keresztélezés

A keresztélezett furok onkozpontozoak és altalaban
hokezelt acélokhoz, kemény 6tvozetekhez és ontott
anyagokhoz hasznalatosak.

Betonfuréok
A betonfurdk hegye keményfém lapka. Beton, tégla és
keramikus anyagok furasahoz hasznaljak.

A

A furé anatémiaja

Fontos érteniink, hogy minden furé rendelkezik

Keresztél Foel ezekkel a jellemzokkel.
Sarok Hat- | Ha ranéziink egy helyesen élezett firéra a vége
/1 5709 fel8l, latjuk, hogy az egész feliilet a foé1td] a
sarokig precizen koszoriilt repedések és rovat-
kak nélkiil. A sarok mindig alacsonyabban van,
Sarok . . g
Féél mint a f6él.

A .
R ¥
i i s |
ke o w !

b
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Faréélezés Drill Doctorral

Az €lezési folyamat 4 egyszerii 1épésbol all:

1. A furé tipusanak €s csticsszogének meghatarozasa.
2. A faré bedllitasa a befogdétokmanyban.

3. A furo élezése

4. Keresztélezés (kivansag szerint)

Az els6 harom 1épés mindegyike sziikséges a fiiroélezéshez. Keresztélezés
elott mindig el kell végezni a flirdélezést.

A csucssz6g megvalasztasa

Bizonyos nehezen forgacsolhatd anyagoknal a 135° csucsszogii furd jobb feliiletli
furatot eredményez. A Drill Doctor lehetové teszi ugy a szokasos 118°, mint a
laposabb 135° csucsszogl furdk élezését. Ezen kiviil allithato a keresztél és a
hatszog is. (Lasd bévebben a 19. oldalon a keresztél és a hatszog beallitdsanal.)
Attol fiiggden, hogy milyen anyagba kell furni, ezeket a szégeket novelni, vagy
csokkenteni lehet.

Az 500X tipusnal

Hatarozd meg a csucsszoget
o A legtobb frénal a cstcsszog 118° vagy 135°.
o Illessziik a fiird hegyét a sablonhoz és hataroz-
zuk meg a csucsszogét. Ha a kis méret, vagy az
erds kopas miatt nem tudjuk megallapitani az
eredeti csucsszoget, akkor a Drill Doctor-t a

el L felhasznalas szerint allitsuk be. A legtbb fahoz
%, 135" ¥ ;‘J ra és lagy anyaghoz 118° szoget kell hasznalni.
LS }f A Keményebb anyagokhoz, korrdzidalld és szer-
' _v/! o szamacélokhoz célszertibb 135°-ot hasznalni.



Csucsszdg allito
2. gomb

A 750X tipusnal

Csucsszdg allito

A furo beallitasa

Allitsd be a csucsszéget

Lazitsuk meg a csucsszog beallito gombot az
¢élezo persely jobb oldalan €s csusztassuk a
beallitd lapot vagy a szokasos 118°, vagy a
laposabb 135° cstcsszog értékhez. Ezutan
szoritsuk meg a gombot.

Allitsd be a cstcsszoget
A 750 tipuson van egy olyan kiegészitd lehetdség,
amely lehetové teszi a furdégeometria finombealli-

tasat. Lazitsuk meg a csucsszog beallitd gombot az

élez0 persely jobb oldalan és csusztassuk a bealli-
to lapot vagy a 118°, a 135°, vagy ezek kozott
barmilyen mas csucsszog értékhez. A csucsszoget
a furo felhasznalasi teriiletétol fiiggden valasszuk
meg. Ezutan szoritsuk meg a gombot.

A beallitas biztositja azt, hogy a Drill Doctor a megfeleld geometriat képezze a
farén. Ugy helyezi el a furot, hogy csak egy kis anyagmennyiség keriiljon leva-

lasztasra a furd hegyén.

(A betonfurok beallitasat és élezését lasd a 17. oldalon)
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Tedd be a farét a befogétokmanyba
Helyezziik be a furdt a befogétokmanyba és
szoritsuk meg a éppen annyira, hogy a furo ki-
be csuszhasson. Ne szoritsuk meg teljesen a
tokmanyt, a firénak a 4. 1épésig mozognia kell
benne. (A 750X tipus hasznaloinak figyelmébe
ajanljuk az anyaglevalasztas beallitasat a 20.
oldalon)

Akkor megfeleld a tokmany szorossaga, ha az
ujjunkkal be tudjuk nyomni a furdt a tokmany-
ba, de fiiggdlegesen tartva nem esik ki onnan.

Helyezd a tokmanyt a beallité per-
selybe

Nyomjuk le a beallité gombot és tartsuk
lenyomva. Illessziik valamelyik beallit6 ta-
jolo jelet a beallitd persely 118° jelzéséhez.
Toljuk be a tokmanyt. A beallité gombot
tovabbra is lenyomva tartva ujjunkkal
nyomjuk eldre a furot iitkozésig. Kozben a
tokmany maradjon szintén iitk6zésig betol-
va. Ezutan enged;jiik fel a beallitd6 gombot.

A 750 tipus hasznaloi, akik 115° és 140°
kozott tetszoleges csucsszoget valaszthat-
nak, a valasztott csucsszoghoz kozeli jelzés-
hez illesszék a beallito jelet. Példaul, ha
118°-nal kisebb a csticsszog, akkor a
118°-ra.

Lasd még a keresztél és hatszog allitasi lehe-
tdségét részletesen a 19. oldalon.



Allitsd helyzetbe a faroét

Nézziik meg, hogy a tajolopengék a furd hornyai-
ban, annak legsziikebb helyén helyezkednek-e el.
Ha ez nem igy van, forgassuk a furok a tokma-
nyon belill ugy, hogy a tajolopengék a hornyok-
ban a legsziikebb helyen fogjak kozre. Ez fontos,
mert ez a beallitas hatarozza meg az élezésnél a
fard hatszogét.

o  Egy koszoriilési hangot (:zzzzzzz:) fogunk hallani minden fél fordulatnal a
faré mindkét felénél.

e  Forgatas kozben a tokmany billeg6 és ki-be mozgést végez, ahogy a vezér-
gorbe iranyitja.

Tajold a tokmanyt

Kapcsoljuk be a Drill Doctor-t. Illessziik valame-
lyik élezési tajolot a gépen levd vezérgorbe titko-
z6hoz.

Szoritsd meg a tokmanyt

Fogjuk meg a tokmanyt ¢s szoritsuk meg. Ne fejt- - Vezérgorbe
stink ki nagy erét, mert megsériilhet a beallitd
persely. Elezési
tajolojel
I-. "“‘::._-‘-';"\?-Lr-_
g '1;? .,¢ ‘F Vezérgorbe-itkdz6é
_ "'»QE"' 2 2
AP i .. . . . Tedd be a tokmanyt és forgasd, amig a
it\:“ﬂ Vedd ki és szoritsd meg még egyszer Vezérgorbe far6 éles nem Ieszy gasd, 9
SLES=H Nyomjuk le a beéllité gombot és vegylik ki a litkdztetve { Hel ik be a tokméanvt az lezd Ivbe. A
tokmanyt a furdval egyiitt. Még egyszer szoritsuk = ClyezzUk bE a foXManyt az ¢iez0 perselybe. /A ve-
. . , i P, e O P z¢érgorbét allanddan érintkezésben tartva az {itk6zo-
ngéz tS(())l;grllanyt, nehogy hdtracsiisszon a flir6 az ,."_,{*r =i "{ ol vel forgassuk el a tokmanyt egy félfordulattal az
' Ty dramutatd jarasanak megfeleld iranyba - az egyik
Ezzel kész a beallitds az clezéshez. ? j élezési tajolotol a masikig - paros szamu mozdulat-

&

tal. A mozgéas legyen lagy és egyenletes. A furo két
élének egyenletes élezése érdekében mindig paros
e 17 szamu félfordulatot kell végezni. Az élezéshez sziik-
séges fordulatok szama a furd atmérdjétol fiigg.

Mindig paros szamu félfordulattal mozgassuk a tokmanyt konnyedén befelé
nyomva.
e A25mm fur6 2-4 félfordulatot igényel
L 7 e A 3,2 mm furd 4-6 félfordulatot igényel
A fu ro elezese e A 95 mm furd 16-20 félfordulatot igényel
Tudnivaldk az élezés elott:
o A vezérgdrbének és az litk6zének allando érintkezésben kell lennie az élezés
soran - nyomjuk a tokmanyt befelé az élez6perselybe.
e Csak konnyed nyomasra van sziikség.

Megjegyzés: Eppen csak annyira kell nyomni a tokmanyt, hogy a vezérgorbe
folyamatosan érintkezzen az iitk6zével. Hagyjuk, hogy a gép végezze az éle-
zést.

10 11
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A helyesen élezett furé felismerése
(és mi a teendd, ha nem megfelel6?)

Helyesen élezett furdok

Sarok Keresztél
Foél

et -,

F:—'.'}K-'& f-[‘- | H}'l

i :'.;-"".x !

& .I."l 1-\\\.\_\__IH'-'-

Helyteleniil élezett furdok

Probléma

A keresztél
lapos

Probléma

A keresztél nem tiszta
vagy egyenes

12

A f6¢él1t6l a sarokig a teljes feliilet finoman
koszoriilt, repedések és horpadasok nélkiil.
A sarok mindig lejjebb van, mint a f6él. A
keresztél tiszta és egyenes.

Oka

A befogdotokmany pofai nem megfelelden
fogtak meg a furdt a beallitasi miiveletben
(8. oldal)

Megoldas
Ujra el kell végezni a beallitast, kovetve a
8-10. oldalon leirt 5 1épést.

Oka

A furé még nincs teljesen megélezve

Megoldas

Folytassuk az élezést addig, amig a keresztél
tiszta és egyenes nem lesz. Ha mar nem tor-
téni anyaglevalasztas ¢s a keresztél még nem
tiszta, végezziik el Gjbdl a beallitast, majd az
élezést. (A 750X tipus hasznaloi novelni
vagy csokkenteni tudjak a levalasztando
anyagmennyiséget.)
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Probléma

Nem kielégité (negativ)
hatsz0g, vagy lassan
halad a faré

Foel

il -
| .&::;_.l'
¥

Sarok
|

/

Héatszdg

Probléma

A furd hatracsuszik
a tokmanypofakban
élezés kozben

Keresztélezés

Oka
Helytelen beallitas.

Megoldas

Végezziik el Gjra a beallitast a 19. oldalon
leirtak szerint. A hatszog novelése érdekében
ugy tegylik be a tokmanyt a beallito persely-
be, hogy a tajoldjel a beallito persely (+) jel-
zéséhez legyen kozelebb. Ezutan élezziik
meg ujbol a furdt.

Oka
A tokmany tul laza, vagy tul nagy a nyomas
az élezés soran

Megoldas

Nagyobb nyomatékkal szoritsuk meg a tok-
manyt, vagy nyomjuk kisebb erével a tok-
manyt, amikor az élezési félfordulatokat vé-
gezziik. Ha a probléma tovabbra is fennall,
stiritett levegdvel tisztitsuk meg a tokmanyt.

A keresztélezett furo megakadalyozza a furd elcsiszasat az anyag feliiletén a faras

kezdeténél.

Ezt nevezziik 6nkdzpontozasnak. Nincs sziikség arra, hogy pontozoval kijeloljiik
a furat helyét. A klasszikus furonal a keresztél koptatja az anyagot a furat kézepén
még mielott a f6él anyaglevalasztast végezne. A keresztélezett firé masodlagos
forgacsolo élekkel rendelkezik a keresztél helyén, ezért azonnal forgacsolni kezd.
A furasnal akar 70%-kal kisebb el6told erdt igényel a keresztélezett furd a hagyo-

manyoshoz képest.

13



A keresztélezés létrehozasa vagy megujitasa

2. Keresztélezé tajolojel

\ Elezési
= tgjoldjel
.

l‘q". h

14

Hagyd a farét a tokmanyban élezés
utan

Keresztélezés eldtt mindig el kell végezni a
beallitasi és az ¢élezési miveletet. A keresztéle-
zéshez nem szabad kivenni a firét a tokmany-
bdl az élezés utan.

llleszd a tajoldjelet

Illessziik a tokmanyon levo egyik tajoldjelet
(roévid fehér jel) a keresztélez6 perselyen levo
tajolojelhez. Figyeljiink arra, hogy a beallitd
tajolojel a keresztélezd tajolosinjébe keriiljon.

Végezd el a keresztélezést

Nyomjuk a tokmanyt lassan de biztosan a ke-
resztélezd perselybe, mindaddig, mig fel nem
iitk6zik. Vegyiik ki a tokmanyt, forditsuk el
egy fél fordulattal és ismételjiik meg a miivele-
tet.

Gondosan vizsgaljuk meg a furé hegyét, hogy
az anyaglevalasztas a két oldalon egyenld mé-
retli-e. Hasonlitsuk 6ssze a 15. oldalon levd
abraval. Ha nem olyan, tanulmanyozzuk a ko-
vetkezdkben leirtakat.
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A helyes keresztélezés felismerése
(és mi a teendd, ha nem megfelel6?)

Helyes élezés

Elezési vonal

Elégtelen élezés

Az élezési vonalak nem
talalkoznak a kdzpontban,
a keresztél megmarad
Kevés a sarokrdl levett ;
anyagmennyiség

Tulélezés

Tul sok anyag van
levéve, az élezési
vonalak tulmennek a
kdzponton.

(&1 oy

Az élezési vonalak megkozelitleg kereszt
alakuak.

Megoldas

A nagy furdokbol tobbet kell lekdszoriilni. Ha
az egyik oldal elégteleniil élezett, tegyiik
vissza a tokmanyt a keresztélezd perselybe és
nyomjuk be titk6zésig. Ismételjik meg a ma-
sik oldalon is, mindaddig, mig a két oldal
egyforma nem lesz. Ugy kell kinéznie, ahogy
a fenti abra mutatja.

Megoldas

Tegytik vissza a tokmanyt az élezd perselybe
és koszortiljiink le elég anyagot ahhoz, hogy
a furd a felsd abra szerint nézzen ki.
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Toérmelékgyijté

A tormelékgytijto feladata az élezésnél keletke-
z6 tormelékpor biztonsagos dsszegyljtése a ge-
pen beliil. Ezen kiviil a tormelékgyijté hasznala-
ta csokkenti a levegdbe és a munkapadra kertil6
pormennyiséget.

Egyszertlien helyezziik be a tormelékgytijtot a
keresztélezd perselybe akkor, amikor az élezést
végezziik. Ossze fogja gylijteni az élezés soran
keletkezd tormelékport. Tisztitsuk ki rendszere-
sen a Drill Doctor belsejét és a tormelékgytijtot.
Huzamosabb élezés esetén a tormelékgyiijtohoz csatlakozathatunk egy szabva-
nyos 17 porszivocsovet.

Kiilonb6z6 hosszusagu, atmérdjli
és tipusu furdok élezése

Kiilbnb6z6 méretii furék

Egy kis atmérdjli furd élezésénél a til sok forgatas helytelen élgeometriat eredmé-
nyezhet, a nagy atmérdju furdknal a tal kevés forgatds eredményeképpen a furd
nem lesz elég éles. Addig folytassuk az élezést, mig a keresztél tiszta és egyenes
nem lesz. A f6él és a sarok kozti feliiletnek egyenletesen koszoriiltnek kell lennie.
e A 25 mm fur6 2-4 félfordulatot igényel

e A 3,2 mm fur6 4-6 félfordulatot igényel

e A95mm furé 16-20 félfordulatot igényel

Nagy méretii furok

Az 500X tipus 2,5-13 mm méretii furdkat tud élezni. (Lehet vasarolni egy nagy
tokmanyt 19 mm-ig.) A 750X tipusnak tartozéka ez a nagy tokmany, amely
2,5-19 mm atméroéji furdkat tud élezni.

A nagy méretli furokat ugyanugy kell élezni, mint a tobbit.

A nagy furoknal fontos, hogy a teljes homlokfeliilet meg legyen élezve. A nagy
fard nagyobb nyomast és tobb félfordulatot igényel az élezés soran.
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A 13 mm-nél nagyobb furdknal legalabb 40 félfordulatot kell végezni. A 19 mm-
es furd 60 félfordulatot igényel. Két, vagy harom teljes élezésre (az dsszes 1épés
ismétlésére) lehet sziikség egy erdsen kopott vagy kitoredezett nagy frd élezésé-
hez.

A Drill Doctor egy 180-as szemcseméretli gyémant koronggal kertil szallitasra.
Ha rendszeresen sziikség van 13-19 mm atmér6ji furdk élezésére, akkor érdemes
beszerezni egy 100-as szemcseméretii durva gyémantkorongot, amely gyorsabban
élezi a nagy furokat.

Révid és 3,5 mm-nél kisebb furdok

Allitsuk a csticsszoget 118°-ra. Tegyiik a furét a tokmanyba a szokasos modon, de
ugy szoritsuk meg, hogy szabadon csuszkalhasson benne. Nyomjuk le és tartsuk
ugy a beallitd gombot. Részlegesen tegyiik be a tokmanyt a beallit6 perselybe, de
ne toljuk be teljesen. A tokmannyal egyiitt forgassuk a furdt gy, hogy a tajold-
pengék a legsziikebb helyen foghassak a horonyban. Figyeljiik, hogy a fur6 az
itk6z0ig érjen, majd engedjiik fel a beallité gombot. Forditsuk a tokmanyt ugy,
hogy a rajta levd beallitd tajolojel a tajolopersely 118° jelzéséhez illeszkedjen.
Most toljuk be teljesen a tokmanyt. Szoritsuk meg, vegyiik ki, majd szoritsuk meg
még jobban.

Végezziik a kis furd élezését a szokasos modon.

A betonfurok beallitasa és élezése

Betonfurdk élezésénél nem kell forgatni a tokmanyt. Behelyezziik a tokmanyt az
¢élezd perselybe, nekinyomjuk a korongnak, majd kivessziik ¢s megismételjiik a
masik oldalon.

Allitsd a cstcsszoget 118°-ra
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2 Keményfém

« lapka Allitsd be a farét a betonfuré élezé jellel

Helyezzik a furdt a tokmanyba és forgassuk gy, hogy a
" . keményfém lapka a tokmany végén levo betonfiro élezo
jellel parhuzamosan alljon. A furd hegye 13-16 mm-re
alljon ki a tokmanybol. Szoritsuk meg a tokmanyt annyira,
hogy a furé ki-be csuszhasson.

Allitsd be a mélységet

Allitsuk be a mélységet tigy, hogy az élezési tajo-
16jel az 1itk6zOhoz illeszkedjen. Nyomjuk be a
tokmanyt az élez6 perselybe {itkozésig, majd szo-
ritsuk meg. Vegyiik ki a tokmanyt, ellendrizziik,
hogy a keményfém lapka a betonfuré élezo jel
iranyaban van-e és szoritsuk meg ujbol.

.|/
/

Elezési tajolojel

Elezz ,,benyomassal”

Illessziik a tokmanyon levo élezési tdjolojelet a gép éle-
70 perselyén levd iitk6zo6hoz. Nyomjuk be a tokmanyt az
élezd perselybe tigy, hogy a furd hegye érintkezzen a
gyémantkoronggal. Vegyiik ki a tokmanyt, forditsuk el
egy fél fordulattal és ismételjiik meg a benyomast.
Kezdjiink 4 benyomassal és mindig paros szamu benyo-
mast végezziink. Vizsgaljuk meg a furot és addig foly-
tassuk, mig éles nem lesz. Ha a firé még nem éles, de
mar nem éri el a korongot, hizzuk egy kicsit kijjebb.
Ugyeljiink a keményfém lapka helyzetére a jelzéshez
képest. Szoritsuk meg a tokmanyt és folytassuk az éle-
zést.

.}_

Utkoz6 Q
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A keresztél- és hatszog allitasa

Mind az 500X, mind a 750X tipus lehetdséget ad a keresztél- és hatszog allitasara.
A keresztél- és hatszog kozvetlen hatassal van a furd teljesitményére. A hatszog
novelésével novelhetd a fird eldtolasi sebessége lagyabb anyagokban. Ahhoz,
hogy a furatminéség javuljon, kisebb eldtolasu furo sziikséges. A kisebb elétolasu
farénak kisebb a keresztél- és hatszoge. A Drill Doctor-nal a két szog egyszerre
allithato.

Fogd be a furét a szokasos médon
E finom bedllitas elokészitéseként végezzik el
a fur6 befogasat a hasznalati utasitasban leirt
1épések szerint.

Helyezd a tokmanyt a beallito per-
selybe

A keresztél— és hatszog beallitasdhoz a furd

beallitasat a szokdsos modon kell végezni az
alabbiak figyelembe vételével:

A keresztél— és hatszog noveléséhez gy kell
elhelyezni a tokmanyt a beallito perselyben,
hogy a beallitasi tajoldjel kdzelebb legyen a (+)
pozicidhoz. Ezaltal nagyobb eldtolassal dolgo-
z6 furdt kapunk.

A keresztél— és hdtszog csokkentéséhez gy
kell elhelyezni a tokmanyt a beallito persely-
ben, hogy a beallitasi tajolojel kozelebb legyen
a (-) pozicidhoz. Ezaltal precizebb furdt fogunk
kapni. Figyeljiink arra, hogy ne allitsunk tul
sokat a hatszogon, mert akkor teljesen eltiinhet
a hatszog és egyaltalan nem fog furni. A bealli-
to perselyen minden fogazat kortilbeliil 10°
keresztélszog valtozast jelent.
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3. Allitsd be a faroét, szoritsd meg a tok-
manyt és élezz a szokasos moédon
Lasd a 9-10. oldalon ezeket a 1épéseket. Kisérle-
tezztink néhany kiilonb6zo beallitassal, és keres-
stik meg azt, amellyel furdnk legjobban megfelel
az adott feladatnak. A legkozelebbi élezésnél
hasznos lehet, ha ezt a beallitast megjeloljik.

Az anyaglevalasztas allitasa

Anyaglevalasztas

yad! A 750X tipusnal lehetdség van annak
.xbealllto gomb

beallitasara, hogy tobb vagy kevesebb

“"‘x _y-*-"!:_ i anyagot koszortljiink le a furd végébol

J:' | az élezésnél. Ha furdnk alig kopott és

"’b\ b .gu_. ey éppen csak élessé akarjuk tenni, akkor
} “f“ 1. ,;3"! forgassuk az anyaglevalasztés beallito

A gombot az 6ramutatd jarasanak megfe-
v r’;’i 2 leld iranyba, ezaltal csokkentjiik az éle-
) ‘[ﬁ zés elvégzéséhez sziikkséges 1dot is. Ha a
furénk erdsen kopott, forgassuk az
, anyaglevalasztas beallito gombot az
6ramutatd jarasaval ellentétes iranyba,

hogy novekedjen a levalasztandd anyagmennyiség. A beallitasra 0-1 mm-ig
0,13 mm Iépésenként van lehetdség. Mieldtt beallitanank a furdt csavarjuk el e
beallitd gombot az 6ramutatdval ellentétes iranyba iitk6zésig. (Ez adja a maxi-
malisan levalaszthaté anyagmennyiséget.) Ezutan forgassuk az 6ramutatoval
egyez0 iranyban 3 jelzésnyire. A legtobb furénal ez egy jo kiinduldpont.
Ezutan forgassuk a gombot minkét iranyba a kivant beallitasnak megfelelen.
Egy jelzés kb. 0,13 mm anyaglevalasztasnak felel meg.

Megjegyzés: Miutan mar legalabb egyszer a Drill Doctor-ral éleztiik a furon-
kat, célszer(i ugy forgatni az anyaglevalasztas beallitdo gombot, hogy a tovabbi
élezéseknél mar csak egy kis anyagmennyiséget vegyen le. Ez jelentdsen csok-
kenteni fogja az élezési id6t, ugyanakkor noveli a furd €s a gyémantkorong
élettartamat. Ha a gombot a megfeleld helyre allitottuk, a furd beallitasat és az
élezést a szokasos modon végezziik.

20

www.perfor.hu

Kérdések és valaszok

Kérdés
Miért lett rossz a furom élezése?

Vélasz
A helytelen élezés legaltalanosabb oka a furo beallitasa.

A legfobb okok:

1. A tokmanyt nem toltuk be teljesen a beallitd perselybe.

2. A fré nem jol illeszkedik a tokmany pofai kozé.

3. A fur6 horonytipusa a szokasostol eltér, ezért a beallitast modositani kell an-
nak érdekében, hogy a kivant keresztél— és hatszoget kapjuk. Hasznaljuk a
keresztél— és hatszog beallitasi lehetdséget a 19. oldalon leirtak szerint.

4. A tokmany szennyezett vagy a firdszar elcsuszott. Lasd a tokmany tisztitasat a
25. oldalon.

5. Egy kisméretii furd élezésénél a tul sok forgatas helytelen élezést eredményez-
het, a nagy furdknal a tul kevés forgatas nem elég. Lasd a , Kiilonb6zo méretii
fardk” fejezetet a 16. oldalon.

Kérdés
Bedllitottam a furdt, de az élezésnél nem tortént anyaglevalasztas. Miért?

Valasz

Ez akkor torténik, ha a furd nem nyulik ki eléggé a tokmanybol. Lehet, hogy a
furd visszacsuszott az iitk6zotol a bedllitas soran. Gondosan végezziik el ujbol a
beallitast. Figyeljiink arra, hogy a furd a beallitas alatt folyamatosan érjen hozza
az 1itk6z6hoz.

Kérdés
Megéleztem a firdt. Miért nem forgacsol?
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Vélasz

Ez akkor torténik, ha a fir6 sarka magasabban van, mint a f6él (negativ hatszog).
A probléma kijavitasa érdekében kovessiik a 19. oldalon a ,,A keresztél- és a hat-
szog allitasa” fejezetben leirtakat.

Lehet, hogy egy specialis furdnk van. Specialisnak tekintjiik a szokasosnal kisebb
vagy nagyobb spiralszégli (erdsen vagy gyengén csavart) vagy a szokasosnal sz¢-
lesebb hornyu furdkat. Ha az ilyen furoknal nem kapunk elegend6 hatszoget, pro-
baljuk megkeresni a megfeleld helyet a keresztél- és hatszog beallitasnal a (+) jel
kozelében. Ez segit az ilyen specialis furdk élezésénél.

Kérdés
Mit tehetek, ha lapos feliiletek keletkeznek a fir6 hegyén f6él s a sarok kozott?

Valasz

A lapos feliiletek akkor keletkeznek, ha az élezés soran a félfordulatokat nem tel-
jesen vagy szaggatottan végezzik. A helyesbitéshez konnyed befelé nyomassal
egyenletesen forgassuk a tokmanyt az élezés soran. Figyeljlink araa, hogy fejez-
ziik be a félfordulatokat.

Kérdés
Miért nem kozpontos a furd?

Vélasz

Ha a fur6 nem kozpontos, ellendrizziik a kovetkezdket:

e Lechet, hogy nem paros szamu félfordulatot végeztiink az élezés soran, és a
furd egyik felét tobbszor koszoriiltik. Mindig paros szamu félfordulatot vé-
gezziink az élezésnél.

e Figyeljliink ra, hogy ne legyen olyan szennyezddés a tokmanypofak és a furo
kozott, amely kimozdithatna a furét a kézpontbol. Ellendrizziik, hogy a furd
egyenes €s sorjamentes-e.

o Figyeljlink arra, hogy a furd ne legyen lazan a tokmanyban.

e Az élezés soran figyeljlink arra, hogy minden félfordulatnal azonos nyomast
fejtsiink ki.
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Kérdés
Miért tul lapos a keresztél-szog a furomon?

Vélasz
A bedllitas soran a tajolopengék a furénak nem a legsziikebb részét fogtak. Vé-
gezziik el 0jbdl a beallitast, tigyelve a helyes tajolasra. Lasd a 10. oldalt.

Kérdés
Miért lett rossz a furom élezése?

Valasz
A helytelen élezés legaltalanosabb oka a rossz beallitas.

A f6bb okok:

1. A furd hegye nem ért hozza az iitk6z6hoz.

2. A tokmanyt nem toltuk be rendesen a beallito perselybe.
3. A faré helytelen helyzete a tajold pengék kozott.

A problémak kikiiszobolése érdekében figyeljiink arra, hogy a tokmany teljesen
be legyen tolva a beallit6 perselybe. A furd hegyének érintsék az {itkdzot és a ta-
jolo pengék a legsziikebb helyen fogjak kézre a frdt.

Kérdés
Miért egyenetlen a keresztélezésem?

Valasz

A 15. oldalon lathat6 az elégtelen és a helyes keresztélezés. Az egyenetlen ke-
resztélezés kijavitasa érdekében helyezziik a tokmanyt a keresztélezd perselybe
és végezziik el mindkét oldalon a keresztélezést. Toljuk a tokmanyt a perselybe
itk6zésig. Ismételjitk a miveletet mindaddig, mig a két oldal egyenld nem lesz és
az abra szerinti helyes alakot nem mutatja.
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Kérdés
Miért nyomddik be a furé a tokmanyba az élezés soran?

Vélasz

Figyeljiink arra, hogy erdsen szoritsuk meg a tokmanyt az élezés elott.

Lehet, hogy a tokmany szennyezett. Végezziik el a tisztitast a 25. oldalon leirt
Iépések szerint.

Kérdés
Miért nem hallok k6szoriilési hangot keresztélezésnél?

Valasz

A tokmany nem megfelelden helyezkedik el a keresztélezd perselyben. A tokma-
nyon levo élezési tajoldjelnek illeszkednie kell keresztélezd perselyen levo ke-
resztélezési tajoldjellel. Biztosan és lassan nyomjuk a tokmanyt a perselybe, mig a
koszoriilési hang meg nem sztinik.

Kérdés
Atalakithatok egy 135° csticsszogti fur6t 118°-ra?

Vélasz

Barmely 135°-os fard atalakithatd 118°-ra. A beallitasi és élezési miiveletet ha-
romszor, vagy még t6bbszor el kell végezni ahhoz, hogy eltlinjon a régi sz6g és
kialakitsuk az tjat.

A Drill Doctor karbantartasa

20-25 furd megélezése utan a munkatérben osszegytilik a koszortilési tormelék.
Ez a tormelék az élezd persely és a tokmany kopasat meggyorsitja, ezért a rend-
szeres tisztitds noveli a gép élettartamat. Miel6tt barmilyen karbantartasi vagy
tisztitasi miveletet végeznénk gy6zodjiink meg arrodl, hogy a Drill Doctor nem
csatlakozik a halozathoz.
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A koronghaz fedél eltavolitasa

A gép dramtalanitasa utan kérmiinkkel, vagy ujjunk hegyével megnyomva vegyiik
le a koronghéz fedelet. Teljesen le fog jonni, a konnyl hozzaférés érdekében. Za-
rashoz helyezziik a fedelet a horonyba ¢és pattintsuk vissza.

A Drill Doctor tisztitasa

A gép dramtalanitasa utan razzuk ki a felhalmozddott koszoriilési tormeléket. A
korong koriili szennyezddést egy kis szaraz ecsettel tavolitsuk el. A koszoriilési
tormeléket a kornyezetvédelmi szabalyoknak megfeleléen helyezziik el. Egy sza-
raz ronggyal toroljik ki az élezd perselyt kiviil-beltl. Erre a célra megfelel egy 17
csatlakozasu porszivocso is.

Hasznaljuk a térmelékgytijtdt is a 16. oldalon leirtak szerint.

A tokmany tisztitasa
Stiritett levegovel fjjuk ki a tokmanyt a tokmanyanya fel6li oldalrdl, vagy egy
kis szaraz ecsettel tisztitsuk meg.

A gyémantkorong-csere sziikségességének meghatarozasa
Megduplazhatjuk a gyémantkorong élettartamat, ha kicserélés eldtt megforditjuk
a korongot. A Drill Doctor-ral szallitott gyémant korongot tartds, problémamen-
tes lizemelésre tervezték atlagban tobb mint 200 db 2,5 és 13 mm kozti fard élezé-
séhez.

A gyémant korongot cserélni kell, ha:

o Az élezett furok megégnek, vagy elkékiilnek, fiiggetlenil attol, hogy milyen
gyorsan, vagy lassan forgatjuk a tokmanyt.

e Ha megtapintjuk a korongot (dramtalanitott gépen), az alsé részt simanak,
szemcsementesnek érezzik.

o A furéélezés tul sok félfordulatot igényel.

A Drill Doctor-t értékesitd keresked6knél beszerezheto a tartalék gyémant ko-
rong.
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A gyémant élez6korong forditasa vagy cseréje
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Aramtalanitsuk a Drill Doctor-t, varjuk
meg, hogy lehtiljon, majd vegyiik le a
koronghaz fedelet.

Hasznaljuk a mellékelt kulcsot az
élezbkorong rogzitésére.

Egy Phillips keresztéll csavarhuizoval
vegytik ki a két csavart és a korongfede-
let.

Vegyiik le a tengelyrdl a kopott korongot.
Helyezziik fel az Gjat, majd a tartofedelet
és a csavarokat. Ne huzzuk tal a csavaro-
kat. Vegytik ki a kulcsot és helyezziik
vissza a koronghaz fedelét.
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Tartozékok

Tartozékokat rendelhet a Drill Doctor-t forgalmazo kereskedoktol, vagy a 28.
oldalon talalhaté cimen.

Nagy tokmany 2,5-19 mm
Cikkszam: DA70100PF

Balos tokmany 2,5-13 mm
Cikkszam: DA02105PF

Szabvanyos gyémant élezokorong
(180-as szemcsézet)
Cikkszam: DA31320GF

Durva gyémant élezékorong
(100-as szemcsézet)
Cikkszam: DA31325GF
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A Drill Doctor furéélezé6 gyartoja:
Professional Tool Manufacturing, LLC

Drill Doctor ® a Professional Tool Manufacturing, LLC
bejegyzett védjegye.

Forgalmazé:

Perfor Szerszamkereskedelmi Kft
1095 Budapest, Soroksari ut 48.
Telefon / Fax:

(1) 216-3997, 455-0593
Mobil: 06-30-330-3024
E-mail: perfor@perfor.hu
Web: www.perfor.hu



