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Szerszamanyagok

A gyorsacél (HSS) krommal, molibdénnel, wolframmal és vanadiummal
erésen 6tvozott acél, amelynek keménysége edzve 63-64 HRC. A legtobb fém
forgacsolasahoz alkalmas.

A kobaltos gyorsacél (HSSE) a fentieken kivil 5 vagy 8 % kobaltot tartalmaz,
keménysége 65-68 HRC, jobban elvezeti a szerszam élénél keletkezé hét.
Nehezen forgacsolhat6 anyagokhoz, korr6zi6allo és mas erésen 6tvozott
acélokhoz ajanlott.

A porkohaszati gyorsacél (HSSEE) szemcseszerkezete egyenletesen finom,
teherbirasa nagyobb.

A keményfém wolframkarbid szemcsékbdl és kobaltbdl all. Keménysége
tébbszorbése a gyorsacélénak, de nagyon rideg, ezért kevésbé merev
gépekhez acél szarra forrasztott lapka, vagy fej formajaban hasznaljak.
Erésen koptatd hatasi anyagokhoz ajanlott.

Kopasallé bevonat

A bevonat a szerszam fellletére néhany mikron vastagsagban felvitt
anyagréteg, amelynek keménysége a gyorsacél keménységének 3-4-szerese.
Fontos jellemzéje a j6 hdallosag és a kis surlodasi tényezd. A bevonatos
szerszdm a nagy keménység és j0 hdszigetelés miatt kopasallébb, éltartama
nagyobb.

Koltsegek

A szerszamkoltség nem aranyos a szerszam araval. Befolyasolja:

» A szerszam ara és beszerzésének koltsége.

* A szerszam élettartama. Tartésabb szerszambdl kevesebb kell.

» A szerszam teljesitménye. Az 0sszes koltségén belil csak egy kis
hanyadot tesz ki a szerszamkoéltség, viszont a szerszam teljesitménye
befolyasolhatja a tébbi koltséget.

* A szerszam mindsége, amely a dolgozé munkajan keresztiil az
eléallitott termék, vagy az elvégzett szolgéaltatas értékét novelheti.



Femfurok

1540 - univerzalis profi csigafuro
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DIN 338, HSS, TiN+TiAIN, N-35°horony, 135°cslcs, keresztélezés, @ 0,5-13 mm.

Intenziv hasznalatra valo fémfaro, erésen 6tvozott acelhoz is.
Onko6zpontozod, TZX geometria, kopasalldé bevonat. Kisebb elétold erét
igényel, nagyobb éltartam. Kézi elétolashoz a legjobb valasztas!

10 mp alatt elért Eltartam (kifart Erészukséglet
farasi mélység furatok szama)
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Ajanlott fordulatszam (fordulat/perc)
g2 @4 @06 08 @10 @12

6300 3200 2100 1600 1300 1100
5500 2700 1800 1400 1100 900
Otvézott acél (950 MPa) -| 3900 2000 1300 1000 800 650
Otvézott acél (1200 MPa) -| 1900 1000 650 500 400 330
Korr6zidallo acél -| 2300 1200 800 600 500 400
Ontottvas -| 4800 2400 1600 1200 1000 800

Alu, réz, miianyag -| 9000 4600 3200 2400 1900 1600

Otvozetlen acél (400 MPa) -

)

Otvozott acél (700 MPa) -
)
)
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T520 - altalanos fémfurashoz

o ———

DIN 338, HSS, N-30°horony, 118°csucs, keresztélezés, @ 0,5-13 mm.
T530 tipus @13-25 mm @12 mm szarral.

T550 - kobaltos furo otvozott acélhoz

DIN 338, HSSE, N-30°horony, 130°csucs, keresztélezés, @1-16 mm.

T560 - korrozio 'II6 acel furasahoz

(

DIN 338, HSSE, TiAIN+TiCN, NFO-35° horony, 135°cslcs, @1- 20 mm.
4-siklap élezéssel nagyobb el6tolas kisebb erével. Nagy méretek @12 szarral.

P003 premz furashoz

DIN 338 HSS, N-30°horony, 118°csucs, elllptlkus elezes QO 2-16 mm

P016 - nagyszﬂardsagu otvozetekhez (8% Co)

e

DIN 338, HSSE8 (8% kobalt), H-28°horony, 135°csucs, keresztélezés, @2-16 mm.
Szerszamacél, korr6zioallo acél, nehezen forgacsolhaté 6tvézet 1600 MPa-ig.
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Extra rovid furok

Forgacsolasnal a merevség nagyon fontos tényez6, mert a
rezgés csokkenti a szerszam éltartamat és rontja a
fellletminéséget. A merevséget a szerszam é€s a munkadarab
befogasa mellett a szerszam hossza is befolyasolja. A rovidebb
szerszam merevebb és kisebb a térésveszély: ha a szerszam
hossza felére csokken, négyszeres er6 kell az eltdrésehez.

T025 - altalanos fémfurashoz

DIN 1879, HSS, N-30°horony, 118°cslcs, @1-13 mm

r r

P029 - er6sen otvozott és korréozioallo acélhoz

| s e

DIN 1879, HSSE, S-38°horony, 130°csUcs, 1/3-2/3 keresztélezés, @2-20 mm

P031 - nagyszilardsagu otvozetekhez (8% Co)

DIN 1879, HSSES8 (8% kobalt), H-28°horony, 135°csUcs, keresztélezés, @2-16 mm
Szerszamacél, korr6zidallé acél, nehezen forgacsolhaté 6tvozet 1600 MPa-ig.

T370 — Hexa befogas csavarozé gépbe

HSS, N-30°horony, 118°csucs, 6nkdzpontozo keresztélezés, @3-10 mm.
6,35 mm hatszdg szar.
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Hosszu furok

T033 — altalanos fémfurashoz

e —

DIN 340, HSS, N-30°horony, 118°csucs, @1-20 mm

T208 — L250/187 mm
T209 - L315/235 mm
T210 - L400/300 mm

Extra hosszU méretben:
T206 — L160/120 mm
T207 — L200/150 mm

r /4

P044 - erosen otvozott és korrozidallé acélhoz

DIN 340, HSSE, S-38°horony, 130°csucs, 1/3-2/3 keresztélezés, @2-13 mm

Extra hossz( méretben: P070 — L250/187 mm
P067 — L125/93 mm P071 — L315/235 mm
P068 — L160/120 mm P072 — L400/300 mm
P069 — L200/150 mm P182 — L500/450 mm

P048 - nagyszilardsagu otvozetekhez (8% Co)

——ee )

DIN 340, HSSES8 (8% kobalt), H-28°horony, 135°csUcs, keresztélezés, @2-13 mm.
Szerszamacél, korr6zioallo acél, nehezen forgacsolhaté 6tvézet 1600 MPa-ig.

P381 - 300 mm rugalmas szar
. : e

HSS, L=300. Acél és aluminium furasahoz nehezen hozzaférheté helyen, @2-8 mm.
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K'pOS szaru furok
A nagyobb furék Morse kuapos szarral készulnek, amely allvanyos

és oszlopos furégépeken, vagy esztergagépeken merev
megfogast és menesztést biztosit.

S006 - alkalmi hasznalatra

DIN 345, HSS, hengerelt horony, 118°csucs, @5-70 mm

T379 - altalanos fémfurashoz

DIN 345, HSS, N-30°horony, 118°csucs, @10-40 mm

T098 - preciz furd otvozott acélhoz is

& CR S =

DIN 345, HSS, N-30°horony, 118°csucs, @3-60 mm

T105 - kobaltos furo korrézioallé acélhoz

S

e S

DIN 345, HSSE, N-30°horony, 118°csucs, @10-40 mm

T110 — hosszu furo otvozott acélhoz is

a E S S S

DIN 341, HSS, N-30°horony, 118°csucs, @7-40 mm
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Magfuro

Roévid atmend furatokhoz optimalis. Tobb éllel kisebb mennyiségi
fémet forgacsol, mint a csigafiré, ezért teljesitmény és nyomaték-
igénye kisebb.

©TIVOLY

A magfurénal a szerszam koronéja dolgozik,
érintetlendll hagyva a furat magjéat. A szerszadm
kézéppontjaban levé kiloké tliske kdzpontositja a
szerszamot, a forgacsolas soradn benyomaodik, majd
egy rugo segitsegével kiloki a magot.

T705-T706 - altalanos célra

. S HSS
= Ny @ 12-50 mm
: z 1 Munkahossz:

30 vagy 50 mm

T700-T701 - otvozott és korrozioalléo acélhoz is

HSS + TiAIN bev.
@ 12-50 mm
' Munkahossz:
1 ' 30 vagy 50 mm

A magfiré a magnestalpas furégépek kedvelt szerszama.

Morse kipos befogas adapterrel: .h,__m
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Lemezfurok

A lemezfaré jellegzetessége, hogy a csigafuroval ellentétben
nincs élszalagja.

A csigafuro élszalagja hosszu furatoknal megakadalyozza a teljes faropalast surlédasat
a kifart furat felletén, igy elkerlilheté a nyomatékot és a héfejlédés tulzott
megndvekedése. Lemezflrasnal azonban a kétpontos megvezetés nem elegendd és
gyakran a fur6 megszorulasahoz vezet. A lemezflrénak nincs élszalagja, teljes
palaston vezet, de a kis furatmélység miatt nem kell nagy nyomaték-ndvekedéstdl és
tulzott héfejlédéstdl tartani.

Lépcsos lemezfuréd

T488 - altalanos hasznalatra

——— - | =
ggg'\)?\)'\)-\ﬂ-&—au — N\
&Memm.&r\;o;_m‘o,’&_.

- - ‘ I '
HSS, @ 4-12 mm, @ 4-20 mm, @ 4-30 mm, & 6-37 mm

r r

T487 - erOsen otvozott és korrézioalldo acélhoz

HSSE Cobalt, oxidalt feltlet, @ 4-12 mm, @ 4-20 mm, @ 4-30 mm, @ 6-37 mm

www.perfor.hu
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T027 - karosszéria furo

HSS, 6nkdzpontozd, @ 2-10 mm

T374 - ponthegesztés leftird

A ponthegesztés lefard két 6sszehegesztett lemez kozil a felsét atfurja az alsé lemez
roncsolasa nélkil. A kobaltos, bevonatos, keményfém lapkas és a pneumatikus gépbe
valé tipusokrél kérj informéaciét. @ 3-10 mm

XT5052 - Korkivago

Ajanlott percenkénti fordulatszamok:

HSS Bi-Metal )
@ 19-102 mm Atméré Koracél Acél Fa
. S 25 175 350 2700
Fém-, fa- és mlanyag-
lemezek kor alaku kivagasara 30 145 285 2400
valo.
Megvezetését a szerszamtartd 40 110 220 2100
kdzepébe fogott csigafurd 60 70 140 2000
(kdzpontfuré) végzi.
83 50 105 1500
102 40 80 1000

10
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Kupsullyeszto

A kupsullyesztét furatok élletdréséhez, sorjazasahoz és csavarfej
sillyesztéshez hasznaljak.

Haromelu kupsullyeszto

M4307 - 90° HSS o6tvozetlen acélhoz @ 4,3-31 mm

T316 - 90° HSSE altalanos hasznalatra (egyenes horony) @ 4,3-31 mm

M431 - 90° HSSE 6tvozott acélhoz, legnagyobb méretvalaszték @ 4-125 mm
M436 - 90° HSSE8 nehezen forgacsolhato6 otvozetekhez (8% Co) @ 6,3-50 mm

M439 - 30° HSSE 6tvozott acélhoz @ 6,3-25 mm
M432 - 60° HSSE otvozott acélhoz @ 6,3-80 mm
M434 — 82° HSSE otvozott acélhoz @ 6,3-31 mm
M435 - 100° HSSE 6tvozott acélhoz @ 6,3-31 mm
M433 — 120° HSSE o6tvozott acélhoz @ 6,3-40 mm

Ajanlott fordulatszamok kupsiillyesztéshez (fordulat/perc)
HSSE HSSES8
g10 @20 @30 @10 @20 @30
Otvozetlen acél (400 MPa)-| 85 45 30 165 85 55
Erésen otvozott acél (950 MPa) -| 35 25 15 55 35 25
Korrdziéallé acél -| 30 15 10 45 25 20
Aluminium 3 élivel-{ 200 130 110 | 255 180 150
Réz-| 95 60 45 120 80 65
Mdanyag, PVC 3 éliivel -| 400 300 250 | 400 300 250

11
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Haromélii kupsiillyeszt6é csavarozé6 gépbe (Hexa)

T323 - 90° HSS altalanos hasznalatra @ 6,3-20,5 mm
M403 - 90° HSSE intenziv hasznalatra, 6tvozott acélhoz @ 6,3-20,5 mm

Haromélii kupsiillyeszté hosszu szarral

R

M4307L — M4307XL - 90° HSS 6tvozetlen acélhoz & 6,3-25 mm
M4303 — 90° HSSE dtvozott acélhoz @ 6,3-25 mm

Egyélii kapsiillyesztd
aluminiumhoz, miianyaghoz, lagy anyagokhoz

. \WWJ_M

411-90°HSSE @ 10-80 mm (@ 2-77 mm furathoz)
412 - 60° HSSE @ 10-80 mm (& 5-77 mm furathoz)
414 - 82° HSSE @ 10-35 mm (& 4-33 mm furathoz)
415-100° HSSE @ 10-35 mm (& 4-33 mm furathoz)
413-120°HSSE @ 10-50 mm (@ 4-48 mm furathoz)

Ajanlott fordulatszamok egyéll kupsllyesztéshez (fordulat/perc)
210 @20 @30

Aluminium egyélivel -| 255 180 150

Mdanyag, PVC egyélivel -| 450 350 300

12
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Lépcsos furod
A lépcsés furod feladata a faras és siillyesztés elvégzése egy miveletben.

A miivelet 6sszevonas idémegtakaritast jelent és a két furat garantaltan egytengelyi
lesz. RoOvid kialakitasu szerszam, nagy merevség.

M254 - Menetmag furat és 90°siillyesztés

_§§ M3-M16 =

M255 - Csavarhely furat és 90° siillyesztés

M256 - Csavarhely furat és 180° siillyesztés
:T&t“ M2-M14

Csapos sullyeszto

Feladata a csavarfejek fér6helyének besillyesztése meglévé furatokba. A vezetécsap
biztositja, hogy a siillyesztés a furattal egytengelyl legyen. Méretek szoros, finom,
kézepes és menetmag illesztéshez.

M31 - hengeres 180° siillyesztés
A

= “__J-', M1-M30

M32 - kupos 90° siillyesztés

=:-ﬂ\_!‘?h~ % MLML6
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Geépi sorjazas
Burraway — sorjazas a furat elején és végén
@ 2-50 mm Forgatéas jobbra a csigafiréval azonos

fordulatszamon (nincs iranyvaltas).

1. Elétolassal haladva a ragé altal meg-
tdmasztott penge elvégzi az éltompitast.

X 2. Tovabbhaladva a furat fala benyomja a
pengét a szerszamtestbe.

S — — 3. A furat végén a rugo kiemeli a pengét,
'm lﬁ' ’%ﬂi amely a szerszam visszahuzasakor
——.  (—— ' lesorjazza a furat végét, majd benyomaodva
1 | 2 3 b

lehet6évé teszi a szerszam kihlizasat.

Orbitool - keresztfuratok belsé sorjazasa

. Az ORBITOOL szerszammal a sorjazast a
NN rugalmas szarra erésitett keményfém
&Q maro forgo, bolygé és elére-hatra mozgasa
——  végzi. Anyaglevalasztas csak a furatperemeken
-~ torténik, a polirozott acéltarcsa megvédi a furat
R felUletét.

A kézi sorjazéas barmilyen elektromos ill. akkus
@ 3,2 mm-nél nagyobb furatokhoz. kisgéppel végezhetd max. 10.000 fordulaton.

M407-M408 Csévég sorjazo

Két kipos marészerszam egyidejlileg végzi a csévég
killsé és belsé szélének élletdrését. A szerszamok
anyaga HSSE kobaltos gyorsacél, 6tvozott acéloknal is
hosszu éltartamot biztosit. A kiilsé mardé énmagaban is
hasznalhat6 rudak leélezésére.

@ 6-48 mm

Tovabbi szerszamok sorjazashoz: 10. oldal — 20. oldal — 22. oldal — 30. oldal — 32. oldal
14
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Dorzsar

A dorzsar a furatok méretpontossaganak és feliletminéségének javitasara
szolgal. A megmunkalandé furatok tébbségének tlirése H7, de sokszor ettél
eltérd. A kilbénleges tlirésekhez ajanljuk a preciziés dorzsarakat, amelyeket
0,01 mm méretenként lehet rendelni.

» magaler

Ajanlott eléflrasi méretek:

M650 - H7 gépi @2 1,85-1,90
e 06 580585
HSSE, @ 1-20 mm 10 9.7-98

@15 1461475

M660 - H7 gepl MK @20 1951975

— e 025 2452475

HSSE, @ 4-60 mm o @30 205206

@40 39,5-39,6

M670 - H7 kezi

HSSE, @ 1-32 mm
Ajanlott fordulatszamok

ddrzsarakhoz (fordulat/perc)

M680 - M683 - H7 hosszu

: : —— g5 ©10 @20

HSSE, @ 1,5-12 mm Otvozetlenacél | 1250 630 320
Otvozottacél - 500 250 125

M685 - M687 - H7 hosszii MK Korrozisalls | 250 125 65

S e | Aluminium-| 1900 950 470

HSSE, @ 12-40 mm Réz-| 950 470 240

T009 - allithato
E—  ————

HSS, @ 8-55 mm

T007 - favoka dorzsar

¢ —
HSS, @ 0,3-1,9 mm

15
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a4

M600 - Precizids gepl dorzsar, H7-t6l eltérd tliréshez

-

e

HSSE a0, 6 13 mm/0, 01 mm meretlepcso

Dorzsér valasztas H7-t6l eltérd tlrési furathoz:
A dérzsar méretét ugy kell megvalasztani, hogy annak gyartasi tirésmezeje a
megmunkalando furat tlirésmezején belil legyen. Példaul:

e Furat méret: D 3 E8 = 3,014...3,028 =» Ajanlott doérzsar: D 3,02 = 3,020...3,024

Kupos dorzsarak
M700 1 50 (2%) kupos keZ|

M785 - 1:16 (6,25% kupos menethez) kézi

]

16
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Gepi menetfuro

Multi-Material menetfurok

A hasznalt anyagok tobbségéhez:
altalanos és nemesithet6 acélhoz, korrézidallo acélhoz,
ontoéttvashoz, aluminium profilokhoz és mianyagokhoz.

A202 / A302 - HSSE atmend furathoz
forgacsterelbvel.
A205 / A305 - HSSE zsakfurathoz

Csavart horony
35°.

HSSE kobaltos gyorsacél. M2 - M10 er6sitett szarral (DIN 371)
A fekete szin( fellletkezelés csdkkenti a M4 - M36 atesd szarral (DIN 376/374)
forgacs beragadasanak veszélyét. UNC4-40 - UNC 1"-8
Zoldessarga gydr( - kénny( azonositas. UNF10-32 - UNF 1"-12

G18-G1"

W1/8-W 1"

Ajanlott fordulatszam menetfurashoz (fordulat/perc)
M4 M6 M8 M10 M12 M16 M20

Otvzetlen acél (400 MPa)-| 1600 1050 800 640 530 400 320
Otvozott acél (700 MPa)-| 1400 950 710 570 470 350 280
Er8sen 6tvozott acél (950 MPa) - 720 480 360 290 240 180 150
Nagyszilardsagu acél (1200 MPa)-| 400 265 200 160 130 100 80
Korrézioallo acél -| 550 370 280 220 185 140 110

Ontdttvas-| 1600 1050 800 640 530 400 320

Aluminium 6tvozet-| 1400 950 710 570 470 400 320

17
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T008 — HSS otvozetlen acélhoz atmend furatba
i —— =l M- 20,

A582 | A682 — HSSEE korrozioallé acélhoz atmeno furatba

A585 | A685 — HSSEE korrazioalld acélhoz zsakfuratba

T029 - Hexa kombi fliré és menetfurd csavarozé gépbe

e J”BMR“& HSS, M3 - M10
Csavarozégépbe foghaté révid kombinalt szerszam (csigaftrd, menetfiré és
sullyeszt6) 6,35 mm hatszogletl befogassal. Acélszerkezetek, lemezszekrények,
csatlakozok, kapcsoldk, f(itd és klima berendezések szerelésénél menetes furatok
készitése, vagy tisztitasa egy miveletben. Nem kell a szerszamokat cserélgetni,
mindig megfeleld magfuratot készit, igy tokéletes lesz a menet és le sem kell tenni a
gépet a csavarozas elétt.

T030 - Hexa menetfuré csavarozé gépbe

i : ...l .'-..;_’:ﬁ’L HSS, M3 - M10
» ,’i# Iﬁ'mc_n "

A401 - Extra hosszu menetfuro

——— e ————————— ]

HSSE, M3xL280 — M24xL520
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Kéezi menetfuro

A kézi menetfurd készlet 3 részbdl all, elé-, kozép- és készre vagéd szerszamot
tartalmaz (finommenetnél csak el6- és készre vagot) .

T005 - otvozetlen acélhoz

UL GLELRU

HSS precizios

M2 - M42

UNC 2-56 - UNC 1"-8
W 1/8-40 - W 1"-8

A102 - finommenethez, 6tvozott acélhoz is

——" MF 5x0,5 - MF 33x2
G1/8-G2"

UNF 3-56 - UNF 1"-12
M BSF 1/4-26 - BSF 1"-10

A103 - korrozioallo és szerszamacélhoz

TV

rendelkezik, amely j6 megvezetést biztosit.

M 3 - M16
A108 - Balmenet
e 11111111} A ,
Racsnis
I e 1111111111110 HSS menet;uré
— rrrrrrve M3 - M16 S,
behajtd

19

HSSEE porkohaszati gyorsacél, egyenletesen
finom szévetszerkezet, nagy teherbiras. Az elsé
vagas a magfuratba illeszkedé vezetdcsappal

www.perfor.hu
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Menetmetszo

T001-T002 - alkalmi hasznalatra

CrV, llithaté M3 - M12

T041-T050 - professzionalis hasznalatra

M2 - M42

MF 8x1 - M30x1,5

UNC 5-40 - UNC 3/4-10
UNF 5-44 - UNF 3/4-16
G1/8-G1"1/2

W 1/8-40 - W 1"-8

T003-T006 - allithaté metsz6 specialis tiirésii menethez is

—
.
£ S

HSS, Tlrés: 6g

HSS
Kapos csavarral allithato M 2 - M36
hasitott metszé.

Menetreszelo

Sérilt menetek javitasahoz. Kilsé menetekhez korlatozas nélkul
hasznalhatd, furatban 10 mm atméré felett max. 20 mm mélyen.

Egy kétoldalas négyélii reszel6 8 féle menetemelkedéshez hasznalhaté: kilsd

menetekhez korlatozas nélkil, furatban 10 mm atmérd felett max. 20 mm mélyen.

Métermenetekhez 0,8-1-1,25-1,5-1,75-2,-2,5-3 mm emelkedéssel.
Collos menetekhez 24-20-18-16-14-12-11-10 menet/coll
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T b /4 /4 Finom fogazas - erésen otvozott acélhoz
u r o m a ro T205 1162 (zvB) T176 (KEL)
s N
A keményfém rotormard, vagy turbomaré tulajdonképpen egy forgo reszeld, amellyel T206
nagyon termelékenyen lehet mggmunkélni a legkilonfélébb alakza.tokat', pl. hegesztési N T164 (WRC) T178 (SPG)
varratok lemaréasa, furatok ovalisra bévitése, hornyok, féréhelyek kialakitasa. T207 ) I § == = I %
, ; i i i o :
Keresztfogazas - altalanos hasznalatra T208 T170 (SKM) T180 (TRE)
— |_ !!d |§
T215 T163 , T716 (ZYB - hengeres, homlokvégatos) T209 a
—_——as p—
Tz SRS 0416 Eem——=T M2 (ksK) T182 (RBF)
T216 o 1210 - _
——SEEED g3 T165 , T717 (WRC - hengeres, kerek orra) &« o
?4-20 Lrik} T174 (KSY) T184 (KUD)
) o e T171 (SKM - kiipos, hegyes orr() 1212 ‘
t ——3
T218 =" @4-16
[ —EEmS (3 m ‘
1219 T177 (KEL - kapos, erk orr) 214
- g3 = :“77;
1221 T179, T718 (SPG - ives, hegyes orr()
/V T :i\ @ g3 r 1 4
222 gl ALU fogazas - lagy anyagokhoz
t — T181 (TRE - ovali
® s L8 (TRE-ovals) 1665 (ZYA) 1668 (WRC)
T223 ©24-20 'W ﬂ%
= S X 183, TH9 | y S
1183, 1719 (RBF - ives, kerek orru) T666 (TRE)
1224 e S 1. — . i
=== (3 R — H
T185, T720 (KUD - gomb)

NS o420

I—-—-@
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Reszelo

Miihelyreszel6
M lapos

EDICK

Traditionsmarke der Profis

Méretek:

3132 - haromélu

100-150-200-

142 sqvélii 250-300 mm
9142 - negyelu munkahossz

1 - elévago

i 2 - félsimito
3152 - feIerk - 3 - simit6

Precizios reszelo

A DICK precizios reszeléket a szerszamkészitésnél, a finommechanikaban és az
ékszeriparban hasznaljak. A durvan elémunkalt feliletek simitasara és finom
megmunkalasara szolgalnak a tokéletes fellletminéség biztositasa céljabol.

35 féle alak - 100-300 mm hossz - 1-2-3-4-5vagas

TITAN reszelok

A TITAN preciziés és tlreszel6k egy specialis 72 HRc keménység fellilet-bevonattal
vannak ellatva, a kilondésen kemény munkadarabok megmunkalasara alkalmasak.
Nem témédik el a vagat, a fogak kdzul a forgacs egyszer( kiutdgetéssel eltavolithato. A
bevonatnak készdnhetéen jol ellendll az oxidacios hatasoknak és nagyobb az
élettartama. A TITAN reszel6k sarga szarukrol jol felismerhetek. Kilonésen
alkalmasak nehezen forgacsolhatd, kemény anyagokhoz: korr6zi6allé acélhoz, titan-,
molibdén- és nikkelbtvdzetek, bizonyos acélotvozetek, Ferrotic, polieszter, réz- és
wolfram 6tvozetek, poliamid.
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EDICK

Traditionsmarke der Profis

Tlreszelo

A DICK tlireszel6k kildnésen acélhoz és acéldtvozetekhez és nem ken6dé
kénnylifémekhez alkalmasak finom utan-munkalasra. A vékony, hegyes, éles sarku
tlreszel6k széra hengeres. A tiireszel6k méreteként a teljes hossz van megadva.

2112 - lapos .
[ Méretek:

2122 - hegyes 100-140-160-180-200 mm
R e teljes hossz

2132 - haromélii 00-1-2-3-4-5 vagas
R e ]

2142 - négyeéld Tireszels nyél:
N s — 2104

2152 - félkerek

2162 2108

Gyémantreszeld

A gyémantreszel6k edzett acélhoz, keményfémhez, keramiahoz, porcelanhoz,
Uiveghez, gumihoz és mianyaghoz alkalmasak. Csekély nyomas elegendd a jo
anyaglevalasztashoz, a nagy nyomas tulzott kopashoz vezethet. Az eltémédott
gyémantreszeld radirgumival, vagy petréleummal és fémkefével tisztithato.

ives reszel

Az ives reszeld egy hosszu kdzépsé nyélbdl és a két végén egy-egy altalaban hajlitott
reszel6 részbdl all. Nehezen hozzaférheté felliletek és kontdrok megmunkalasara
szolgal. Acélhoz, mlianyaghoz, rézhez alkalmas, gravirozasnal, 6tvésmunkanal, arany
és ezilist megmunkalasndl és szerszamkészitésnél hasznaljak.

O [ - ———

Reszelényelek
1901 biikkfa 4191 miianyag 4192 kétkomponenses
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Kozetfuro

B605 — Technic betonfuro

©TIVOLY

Nagy teljesitményl keményfém lapkas kézetflré kozpontosité csiccsal. Fokozott
igénybevételre nagy ellenall6 képességli anyagokhoz: vasbetonhoz, nehéz betonhoz,
vibralt betonhoz és kemény kézetekhez, marvanyhoz, granithoz. Gyorsabb faras,
nagyobb élettartam. Lézeres mélységjeldléssel van ellatva. A szaron levé 3 lelapolas
meggatolja a tokmanyban valo elfordulast. @ 3-12 mm

B002 - Profi betonfuré Hengeres szaru betonfaré keményfém
— P lapkaval professzionalis hasznalatra,
¢ e N ‘ betonhoz és téglahoz. @ 3-20 mm

. , Hengeres szaru betonfuré erdsitett
B603 - Ipa” betonfuro lapkaval, kbszorult horonnyal, |ézeres

(M mélységjeldléssel. Intenziv hasznalatra,

betonhoz, mérvanyhoz, granithoz. @ 3-14

8227 230 Negyel SDS+ kozetfuro

Négyéli nagyteljesnmenyu betonfuro SDS+befogassaI utvefurashoz Gyorsan behatol
a legkeményebb anyagokba, kdrkoros és egyenes furatokat készit. @ 5-14 mm

B120-124 - SDS+ Standard Keményfém lapkas fur6 egyszer(
2 horonnyal, SDS+ befogassal. Beton és
m tégla utvefarasahoz. @ 4-25 mm

Keményfém lapkas faré6 SDS+
befogassal, intenziv hasznalatra.
M - SDS+ Speeder , SPEEDER geometria, nagyobb farasi

m sebesség és hosszabb élettartam

Kdzpontosité csucs, nagyobb pontossag.
@ 4-25 mm, Hossz: 110x50 — 1000x950

25

www.perfor.hu

T TIVOLY
Gyémantfuro

A gyémantfuro idealis szerszam kemény
burkoldlapok, gres lapok, csempék,
porcelanok, marvany és granit tablak
atfaradsahoz.

Jo6 mindségl, korkords, kitoredezés mentes furatokat készit
ott, ahol mas furé nem nyujt j6 eredményt.

A koronafuré a flras soran meghagy egy magrészt, amely
megvezeti a furét és megakadalyozza a félrecsuszast. A
mag a furé oldalan levé nyilason keresztil tavozik.

@ 5-25 mm @35-127 mm

Akkumulatoros, vezeték nélkiili furégépet hasznaljunk. A fordulatszam tag hatarok
kozott valtozhat (600-2000 ford/perc). Célszer( vizh(itést alkalmazni. A viz bejutasat a
kis faréknal a szerszam keriiletén levé spirdlhorony, nagy faréknal a szerszam
belsejébe helyezett szivacs biztositja.

Furévezet6 késziilék gyémantfliréhoz

A gyémantflré hasznalatat megkonnyiti a hiitéviz adagol6 és flrévezet6 sablon
hasznalata, amely biztositja, hogy a far6 a kivant poziciéban maradjon és munka
kbézben a hiitdviz folyamatosan érje a gyémant szemcséket.
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Fafuro

B640 — Technic fafuro

©TIVOLY

—

Gyorsacél csigafuro széles horonnyal és kézpontositd csuccsal, mélységjeldléssel,
professzionalis haszndlatra. Optimalis furé keményfahoz, fa-mianyag kompozitokhoz
(WPC), fa- és fémlemez egyiitt frasahoz és mianyagokhoz. Elettartama a
hagyomanyos faflré haromszorosa, 50%-kal gyorsabb faras kisebb erével.A
kbzpontositd cslcs nagyobb pontossagot, a széles horony pedig mély furatbdl is

jo forgacskihordast biztosit. @ 2-12 mm.

F003 - Standard fafrd Hengerelt hornyt haromhegyt fafaré
m alkalmankénti hasznalatra.

) ., Igényes professzionalis hasznalatra.
F638 — Profi faflré Gyors, pontos, tiszta faras kemény és

m, puhafaban, forgacslemezekben.

Kdzpontosito csucs, j6 megvezetés.

F010 - Allithaté fafiré @15-45 mm  Allithato lapos fafré kézpontosito
- csuccsal kdzepesen kemény és puha

M:| ZL’C, F fahoz, kénnylszerkezetes anyagokhoz,
: e : gipszkartonhoz, gazbetonhoz.

F004-007 - Hosszu faftiro @ 6-20 mm

P—‘QW 200/150 — 400/350 hossz

F025 - Lapos fafuré Lapos fafard kozpontosité cstccsal

kézepesen kemény és puha fahoz, gipsz-
kartonhoz, gazbetonhoz, kénny(-
szerkezetes anyagokhoz. @6-38 mm

L. Gerendafarod (acsfard) kemény
Gerendafuroé és puha gerendak, homlokfak

o= g - mélyfarasahoz.
o 200-450-600 mm hossz.
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e didi

A biztonsagosan rogzitett kopaséallo keményfém vagoél kitling fellletminéséget biztosit.
Professzionalis haszndlatra alkalmas fahoz és mianyaghoz.

Faipari maro

Korflirész fahoz

XT5002

gyors darabolasra
@ 125-250 mm

XT5003
preciz vagashoz
@ 150-235 mm

FTIVOLY

BOKS TENDRE

& AGGLOMERE » Saftwood & chipbowoh

TTIVOLY

XT5020 - fahoz, farostlemezhez XT5026 - aluminiumhoz
XT5021 - polchoz XT5027 - gipszkartonhoz
XT5022 - gerendéhoz XT5028 - korrézi6allé acélhoz
XT5023 - parkettahoz XT5029 - miianyaghoz
XT5024 - munkalaphoz XT5030 - csempéhez

XT5025 - fémlemezhez XT5031 - univerzalis

28
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Csavarozo bitek

Torzios bitek

Novelt torésallésaggal, fémekhez

Torziés hatas: A bit kbzponti részének geometriaja médositva van. A
specialisan redukalt zéna elnyeli a nyomatékcsucsokat a csavarozasi
mivelet végén. Ez megakadalyozza a bit id6 elétti torését.
Szivossaganak koszonhetéen ez a bit idealis fémekbe és kemény
anyagokba val6 csavarbehajtéasra.

0 Pozidriv 25 mm, 50 mm (115202,115207)
&> Philips 25 mm, 50 mm (115203,115208)

0 Torx 25 mm , 50 mm (115205,115204)
O Hex-Plus hatszég 50 mm (115209)
e Penge 25 mm (115201)

Standard bit

Altalanos hasznélatra

Extra kemény torziés
Nagy élettartam lagy anyagokhoz és fahoz (séarga szin().

Bi-torziés Diamant
Gyémant szemcsés, extra hosszl élettartam, sorozatos intenziv munkahoz.
Lagy anyagokhoz és fahoz optimalis.

Inox torzios bit
Korrodalasi problémak elkeriiléséhez, nemesacél csavarokhoz, kiltéri munkahoz.

Impaktor torziés bit
Utve csavarhlzé géphez, nagy eréfeszitésre alkalmas, beragadt csavarokhoz.
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Biztonsagi csavarbit

@ Torx Tamper 25 mm (115017)
o Kétpontos 25 mm (115301)

o Tri Wing 25 mm (115303) Killonleges és ritka
alkalmazéasokhoz val6 bitek.
0 Torg set 25 mm (115305)

o Hatszdgletl 25 mm (115304)
O‘/f-" Négyszogletli 25 mm (115306)

Dugoékulcs hatlapfejii csavarokhoz (115019)

Gyorscseréld (115013)

Univerzalis dugokulcs (115014)

7-19 mm tetszéleges fejli csavarokhoz.

Az univerzalis dugdkulcs egyetlen méretben készil, de kilonbdzé méretl és alaku
csavarfejekhez alkalmas. Tartozékok: gépi csatlakozé hatszdglet(i szarral, racsnis
kézikar.

Kézi csavarhiizo (115015)

9 darabos csavarbehajto bit készlet er6s miianyag
markolatban tarolt bitekkel.

& — Tartalma: Philips 1-2-3, Pozidriv 1-2-3
=N - Egyenes 5,5-6,5, Magneses tarto
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Drotkorong

XT2001 - XT2008 - XT2012 - szaras drétkorong fémhez

©238-100 mm @50-75 mm 218-28 mm

Fémek tisztitdsahoz ajanlott, példaul festék, rozsda, vizkd, lerakédasok, vagy sorja
eltavolithsahoz. Drotvastagsag @0,35 mm.
Szar: @6 mm hengeres, vagy Hexa (6,35 mm hatszdg csavaroz6 gépbe).

A drétkorongot minimalis nyomassal szoritsuk a fellilethez, mert a drétvégek lelapulasa
csokkenti a hatékonysagot. A gépet a legnagyobb fordulatszamon célszer( forgatni, de
maximum a szerszamon, vagy a csomagolason feltlintetett fordulaton. Hasznaljon
védészemuiveget!

XT2002 - XT2010 - XT2013

fonott drétkorong
durva fémtisztitashoz

XT2004 - XT2019 INOX korong

korrézi6allé acélhoz és aluminiumhoz

XT2006 - XT2014 burkolt drétkorong

intenziv fémtisztitashoz. A burkolat
megakadalyozza a fémszalak lelapulasat

XT2035 - csokefe

31

www.perfor.hu
T TIVOLY
XT2012 - drétkorong bakkoszoriire

@ 125-200 mm

Drétkorongok sarokcsiszolé gépre (M14 menettel)

XT2030 - XT2031 - XT2034

drétkorong
intenziv fémtisztitashoz

XT2009 - XT2016 drétkorong

Szennyezdédések, festéknyomok
eltavolitasara, kitoredezések elsimitasara.

XT2011 - XT2020 - XT2032

rézbevonatos drdtkorong
Boér, réz és fa feltiletek finom tisztitdsahoz.

XT2040 - XT2042 - XT2044 - XT2046

piros miianyagszalas drétkorong
Allandéan regeneralddo abraziv képesség.

XT2041 - XT2043 - XT2045 - XT2047

kék miianyagszalas finom simito
Allandéan regeneral6do abraziv képesség.
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Csiszoloeszkoz
kézi furégépbe

Lamellas csapos csiszolokorong

Fém- és fafellletek tisztitasahoz és sorjazasahoz. Az
aluminium-oxid csiszolévaszon lapok egy rendkivl
elasztikus ragasztdanyag segitségével vannak a szarra
régzitve. A korong rugalmassaga kisméret fellleteknél is
egyenletes csiszolast eredményez. (XT1015..)

Lamellas csiszoléfej - félgomb

Fém és fafellletek tisztitdsahoz és sorjazasahoz. A csapra
régzitett csiszolévaszon lapok kemény szemcséket
tartalmaznak. Alakos feluletekhez alkalmas nehezen
hozzéaférhetd helyen is. (XT10151 515028)

Miianyag csiszol6korong

Komprimalt nylon csiszolékorong fémek sorjazasahoz,
felllettisztitasahoz, a hegesztési varratok simitasahoz.
Korrézidallé acélhoz is kivaléan alkalmas. (XT10152 0150124)

Kombinalt vlies és vaszonlamellas csapos csiszol6korong

Fém és fafellletek finom tisztitasahoz, a polirozas
elékészitéséhez. A vaszon és vlies (nemszovétt textil) elényds
tulajddnséagait 6tvozve kivaldéan alkalmas finom
megmunkalasra, szép feluletet ad bemardédasok nélkiil.
(XT1015..)

Csapos négertarcsa - tisztitokorong

Kézi furégépbe foghatd szerszam fémfellletek tisztitasahoz,
hegesztési varrat, rozsda és festék eltavolitasahoz. Ureges
szerkezet(, rugalmas halés kotési csiszolészerszam kemény
szemcsékkel. Anyaglevalasztasra nem alkalmas, igy kicsi a
tulcsiszolas kockazata. (XT1015..)
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Vagotarcsa

Gyémant vagokorong

XT3114 - Betonhoz standard @115-230

XT3100 - Betonhoz intenziv hasznalatra @ 115-230
XT3125 - Betonhoz intenziv hasznalatra @ 300-350
XT3104 - Acél és beton, nagyteljesitményii @ 115-230
XT3126 - Aszfalt és beton, nagyteljesitményii @ 115-300

XT3102 - Csempéhez standard @ 115-230

XT3101 - Beton és csempe standard @ 115-230

XT3123 - Csempéhez intenziv hasznalatra @ 115-230
XT3103 - Gres és csempe nagyteljesitményii @ 115-230
XT3124 - Univerzalis @ 115-230

Flex vagokorong

TivoLy

XT3001 - Acél + Inox 1 mm, profi @115-125
XT3002 - Acél + Inox vékony, profi

XT3003 - Acél + Inox normal, profi

XT3004 - Acél + Inox széles, profi

XT3005 - Beton, profi

XT3008 - Beton, standard

XT3009 - Acél, standard

XT3010 - Acél + Inox nagyteljesitményii
XT3011 - Beton, nagyteljesitményii
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XT6069 - Furétokmany
- . o
Onzaro, kipos Onzaro, menetes Kulcsos, menetes Onzaro, htség szar

Morse kup atalakité

_—— —em «——5S

MK/MK rovid (111034) MK/MK hosszu (111036) MK/Weldon19 (111113)

Menetfirohoz és metszéhoz

Racsnis

'———m B menetfuro behajté
(111003)

Allithato menetfuré hajtovas (111001)
Ll,

Széras metszétartd (111005)

Karos metszétarto (111004)

Tortcsavar kiszedo

- 74
——t (111110, E882)
Kézi hasznéalatra M3-M40 csavarhoz.

Ki kell farni a csavart, beleltni a kiszedét és balra forgatva kihajtani.

Mini X-Out sériilt fejli csavar kiszedd

(111111)

Csavarozé geppel lassan balra forgatva és er6sen nyomva kihajtja a sérilt feji csavart.

6,35 mm hatsz6g szér. 2 db hegy @ 2-8 mm csavarhoz.
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Furoelezes
Drill Doctor

Kisméretl, hordozhatd, mianyag hazas, olcso, de professziondlis far6élezé
gépek. Egyéni felhasznaléknak, kis lakatos és mas mihelyeknek ajanljuk
altalanos rendeltetés(i csigaflrék és betonflrok élezéséhez. Az élezés
kényszerpalyas megvezetéssel, a ceruzahegyezéshez hasonlé mozdulatokkal
torténik.

DD XP

Allithato befogétokmany: 2,5-13 mm
Gyémant korong

118° csucsszog

Valtoztathaté hatszog

Onkézpontozd keresztélezési lehetéség

DDS500X

Allithat6é befog6tokmany: 2,5-13 mm
Gyémant korong

118° és 135° cslicsszog

Véltoztathat6 hatszég

Onkozpontoz6 keresztélezési lehetéség

DD750X

Allithato befogétokmany: 2,5-19 mm
Gyémant korong

118° és 135° csucsszog

Valtoztathaté hatszog

Onkézpontozo keresztélezési lehetéség
Hordozotaska

Ipari far6élezé gépekre kérje ajanlatunkat!
36
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Szerszamkeészletek

Menet magfuratok
M MF UNC

Métermenet, 60° profil Finommenet, 60° profil Amerikai menet, 60° profil
M P Mag @ MxP Mag @ UNC Kiilsé @ Mag @
M2 0,4 16 M 4x0,5 35 4-40 2,85 23
M25 0,45 2,05 M 5x0,5 45 5-40 3,18 2,6
M3 0,5 25 M 6x0,75 5,25 6-32 3,51 2,75
M35 0,6 29 M 8x1 7 8-32 417 34
M4 0,7 3,3 M 10x1 9 10-24 4,83 38
M5 0,8 42 M 10x1,25 8,75 12-24 549 45
M6 1 5 M 12x1 11 1/4-20 6,35 51
M7 1 6 M 12x1,25 10,7 516-18 7,94 6,5
M8 1,25 6,8 M12x1,5 10,5 3/8-16 9,53 8,0
M9 1,25 78 M 14x1 13 716-14 11,11 9,4
M10 1,5 8,5 M 16x1 15 1213 127 10,8
M11 1,5 9,5 M 16x1,5 14,5 9/16-12 1429 122
M12 1,75 10,2 M 18x1 17 5/8-11 15,88 138
M14 2 12 M 18x1,5 16,5 3/4-10 19,056 16,5
M16 2 14 M 18x2 16 7/8-14 2223 195
M18 25 15,5 M 20x1 19 1"-8 2540 22,25
M20 25 175 M 20x1,5 18,5
M22 25 19,5 M 20x2 18
M24 3 21 M 22x1,5 20,5
M27 3 24 M 22x2 20
M30 35 26,5 M 24x1,5 225 U N F
M33 3,5 295 M 24x2 22 Amerikai finom menet, 60°profil
M36 4 32 M 28x1,5 265 -
M39 4 35 M 28x2 2% UNF Kilsd @ _Mag @
M42 45 375 M 30x1,5 285 3-56 2,52 2,15
M48 5 43 M 30x2 28 4-48 2,85 2,35
M52 5 47 M 32x1,5 30,5 5-44 3,18 2,65
P = menetemelkedés M 32x2 30 6-40 3,51 2,95
M 36x1,5 345 8-36 417 35
M 36x2 34 10-32 4,83 41
G (B S P) M 38x1,5 365 1228 549 47
: ] M 40x1,5 38,5 1/4-28 6,35 55
TivoLy () Cs6menet, 55° profil 516-24 794 69
Y ° © 60... o 3/8-24 9,53 8,5
2 Ugm ‘ — :3/8 = K;';g 0 Mgag 0 W (BSW) 7620 1111 99
/ ' " ’ ’ Whitworth menet, 55° profil 12220 1270 11,5
b 1449 1316 118 91618 1429 129
) ‘ i 1/2-14 20,96 19 1/8-40 3,18 2,55 3/4-16 19'05 17’5
/8-14 2291 21 ' '
il |, || | 5 : 624 476 36 7814 223 205
3/4-14 26,44 245 1/4-20 6,35 5,1 112 2540 2325
7/8-14 30,20 28,25 5/16-18 794 6,5 : :
1"11 33,25 30,75 3/8-16 9,53 79
1"1/8-11 37,90 35,5 7116-14 11,11 92
111 491 39,5 1/2-12 12,70 105
1"318-11 44,32 419 5/8-11 15,88 135
1211 47,80 45,25 3/4-10 19,05 16,25
2"11 5961 o7 1"-8 2540 2175
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