Fémforgacsol6é szerszam CNC gépre

T TIVOLY.
Elsé valasztas 54 HRc-ig:

ALCRONA keményfem maro

Termelékeny és gazdasagos.

Keményfém: VHM-TSM33, keménység 1550 HV, szemcse: 0,7 mikron, hajlitészilardsag: 3700 MPa
ALCRONA bevonat: AICrN, keménység 3200 HV, h6allésag 1100°C, surlodasi tényez6: 0,35

Az ALCRONA bevonat elonyos tulajdonsagai

A BALZERS bevonatold cég 6sszehasonlitotta a klilonféle mard bevonatokat. Mint a diagrambdl [athato, simitd
marasnal az ALCRONA bevonat éltartama Iényegesen felilmulja tarsait (k6zéps6 diagram). Hasonld pozitiv

eredményrdl tajékoztat a BALZERS a nagyolé mardknal fellépé hatkopas, valamint a termelékenység 0sszeha-
sonlitasanal.

Hatkopas nagyolasnal (VB, um) Szerszam éltartam simitasnal Termelékenység simitasnal
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Acél 52 HRC, 10 mm mard, szarazon, Acél 1.1191, 8 mm mar6, v= 200 mm/min f=0,1 mm, Acél 1.1191, 8 mm maro, éltartam=42 min f=0,1 mm,
34 m forgacsolasi ut utan a=0,5x10, 5% emulzio, VB=0,12 mm a=0,5x10, 5% emulzi6, VB=0,12 mm

Forras: Oerlikon Balzers

A sarokradiusz nagyolé maro jellemzoi és elonyei

Jol birja a kulonlegesen nehéz forgacsolasi kérialményeket.

Hosszu forgacsolasi utak megtételére, nagy forgacstérfogat
levélasztdsara optimalis.

Nincs éles sarok - Az él nagy terhelésnél is kisebb igénybevé-
telnek van kitéve.

A Kis kihajlas - Jé konturtartas.
+20% . p p
S5 Egyenetlen fogosztas - Nyugodt, rezgésmentes maras.
Novelt forgacstér - Nagy anyaglevalasztasi teljesitmény.

Nagy az anyaglevalasztas intenzitdsa. $?
73

Példa @ 20 R4 mardval
Titan TA6V (3.7164): Q = 70 cm?/min
Acél 42CrMo4 (1.7225): Q = 290 cm?/min
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Fémforgacsol6 szerszam CNC gépre
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Alcrona marok valasztéka:

P640A - Z4 -R @6 -20 mm Sarokréadiusz
Sarokradiusz
M-Z4-R @8 -20 mm NAGYOLO
Sarokradiusz
P644A - Z3 -R @ 2 -20 mm Tirés: e8 (P9 horonyhoz)
Homlokszdg: 16°
. DIN 6527K Tlrés: e8 (P9 horonyhoz)
M - 22 rovid @1-20mm Bevonat nélkil: P645
. DIN 6527K Tlrés: e8 (P9 horonyhoz)
M - Z3 rovid @1-20mm Bevonat nélkil: P647
. < W DIN 6527K e
P650A - Z4 rovid Bevonat nélkil: P649
—_— - @1-20mm
. DIN 6527L Tlrés: e8 (P9 horonyhoz)
M - £2 normal ‘ 'I 4;€ @2-20 mm Bevonat nélkil: P651
P654A - Z3 normal m BIQI -6§§7r|r_1m Bevonat nélkil: P653
,/
P656A - Z4 normal % DI OS2t Bevonat nélkill: PS5
. . ! ) Tlirés: e8 (P9 horonyhoz)
P658A - Z2 hossz m 03-20mm  LUrés: e8 (P horony
P660A - Z3 hosszu \m @3-20 mm Bevonat nélkil: P610
i e —
, y =
P662A - Z4 hosszu ) @ 3-20 mm Bevonat nélkil: P661

B e -

A marok élhossza » 33. oldal

Ajanlott forgacsolo6 sebesség és elotolas

Acél Acél Acél Acél HRC Inox Inox Inox X AlSi AlSi )
Vc, fz| 400 | 700 | 950 | 1200 | 50 | (en) | (man) | (a) | OV | GGG | AU | g | sq0% | T
Bev.nélk 120 | 100 80 60 80 80 80 100 80 400 | 400 | 300
m)’nc]in Alcrona 150 | 120 | 100 70 70 100 | 100 | 100 | 120 | 100
Sarokrad. 120 90 90 120 | 120 | 120 | 150 | 150 | 580 | 280 | 430 60
D4 002 | 002 | 002 | 001 | 001 | 001 | 001 | 001 | 003 | 003 | 005 | 005 | 005 | 001
f2 D8 005 | 004 | 004 | 002 | 002 | 002 | 002 | 002 | 005 | 005 | 008 | 008 | 008 | 002
p D12 006 | 005 | 005 | 003 | 003 | 003 | 003 | 003 | 006 | 006 | 012 | 012 | 012 | 003
mmyiog D16 008 | 006 | 006 | 004 | 004 | 004 | 004 | 004 | 008 | 008 | 015 | 015 | 015 | 005
D20 010 | 008 | 008 | 005 | 005 | 005 | 005 | 005 | 012 | 042 | 020 | 020 | 020 | 0,08

Fordulatszam: N = 1000 x Vc / D / 3,14 EIotolo sebesség: Vf = N x fz x z HosszU maroknal csokkentslik az elGtolast
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