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Steel tapping < 950 N/mma2. Robustness,

accuracy.

Heat Treatable Steels <400N/

mm?

Aceros aleados y tratados <

400N/mm?

Acciai per trattamento termico

<400N/mm?

9605051

960505100200040
960505100250045
960505100300050
960505100400070
960505100500080
960505100600100
960505100800125
960505101000150

EAN
8420609318368
8420609318375
8420609318382
8420609318412
8420609318436
8420609318450
8420609318498
8420609318528

Robustez, precision.

Roscado de aceros < 950 N/mma2.

o
M2
M2,5
M3
M4
M5
M6
M8
M10

P
0.4
0.45
0.5

0.8

1.25
1.5

Heat Treatable Steels <700N/
mm?

Aceros aleados y tratados <
700N/mm?

Acciai per trattamento termico
<700N/mm?

L | d2 DIN QTYP
45 8 28 3 1
50 5 28 371 1
56 5 35 371 1
63 7 45 371 1
70 9 6 371 1
80 10 6 376 1
90 12 8 371 1
100 14 10 371 1

WO | 206

Filettatura degli acciai <950 N/mm2.
Robustezza e precisione.

Steels for heat treatment
700-1400N/mm?2

Aceros para tratamiento térmico
700-1400 N/mm?2

Acciai per trattamento termico
700-1400N/mm?2




MACHO MAQUINA HSSEE (ASP) DIN MASCHIO A MACCHINA HSS-EE

HSSEE [ASP] DIN MACHINE TAPS
HEL. 35°. [ASP] DIN ELICA 35°.
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FORM

Filettatura degli acciai <950 N/mm2.

Roscado de aceros < 950 N/mma2.
Robustezza e precisione.

Steel tapping < 950 N/mma2. Robustness,
Robustez, precision.

accuracy.
Heat Treatable Steels <400N/ Heat Treatable Steels <700N/ Steels for heat treatment
mm? mm? 700-1400N/mm?
Aceros aleados y tratados < Aceros aleados y tratados < Aceros para tratamiento térmico
400N/mm? 700N/mm? 700-1400 N/mm?
Acciai per trattamento termico Acciai per trattamento termico Acciai per trattamento termico
<400N/mm?2 <700N/mm?2 700-1400N/mm?2
9606051 EAN o P L | d2 DIN QTYPCB
960605100800125 8420609324253 M8 125 90 12 6 376 1 1
960605101000150 8420609324307 M10 1.5 100 14 7 376 1 1 =

960605101200175 8420609324345 M12 175 110 16 9 376 1 1
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