Ellipti-Bur
Mlikodése

Az Ellipti-Bur olyan egyenetlen furatfelUletek sorjazasara vald, mint amilyen egy domboru, vagy
homoru fellletbe valé furasnal keletkezik, vagy amilyet egy ferde furat képez. Az Ellipti-Bur
lehetévé teszi az ilyen nehéz furatok gyors és alapos sorjazasat minden el6zetes ismeret
nélkdl.

Kiindulé helyzet: a szerszam legyen a furatban. Az el6tolas hatasara a penge éintkezésbe Iép a
furat szélével és a rugo ellenében benyomddik a szerszamtestbe. A tovabbi el6tolas hatasara a
penge egyre jobban 6sszenyomja a rugét, majd a penge éle behatol a munkadarabba. A penge
szabadon tud illeszkedni a furat szélének egyenetlen fellletéhez, mivel ugy radialisan, mint
axialisan el tud mozdulni. A radialis mozgasra a ferde furatok ellipszisformaju szélének
kovetéséhez, az axialis mozgasra a hengerfellletbe furt furatok hulldmalaku szélének kovetése
miatt van szUkség.

A szerszamnak ez az automatikus dnszabalyoz6 tulajdonsaga viszonylag egyenletes élletorést
tesz lehetbvé.

A szerszam felépitése

Az Ellipti-Bur egy rugds csapagyazasu és onvezérld kupos pengét tartalmaz, amely a
szerszamot pontosan pozicionalja. Minden fontos alkatrész edzett €s kdszortlt, hosszu
élettartamu. Harom szerszam 3,96 mm-tél 25,4 mme-ig lefedi a mérettartomanyt. A penge,
melynek két egymast keresztezd éle van, gyorsacélbol készil. Egy utdlagos fellletkezelés
ndvelt éltartamot biztosit.
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Ellipti-Bur

Szabvanyos szerszamok

Werkzaug-Nr. Einsatz-Bersich F
“A" {min.) “B” (max.) Winkel
i mm i, b in.
EL-5 Js6 | 396 312 | 7.83 | 3125 | 7937 | 825 [ 1587 |.250 6.25 1200
EL-5XT Jdse | 396 S12 | 7.83 | 3125 | 7937 | 825 [ 1587 |.250 6.25 120°
EL-2 250 | B6.35 S00 {127 3.250 | 8255 | 750 | 19.05 |.250 5.35 1200
EL-16 375 | 952 |1.000 (254 4750 M12065 [1.000 |254 |.500 [127 120°

Az EL-5XT szerszam pengéje javitott gyorsacélbdl észil és kiildondsen alkalmas hités nélkali

alkalmazasoknal.

A = Mlkodési tartomany, min.
B = MUkddési tartomany, max

C = Hossz

D = Szerszamtest
E = Szar

F = Szég
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Ellipti-Bur

Szerszambeallitas és alkalmazasi javaslatok

Sokoldalu, biztonsagos és gyors

Az Ellipti-burr hasznéalhato kézi furégépen,
oszlopos és mas furégépen, CNC gépeken,
vagy barmilyen megmunkalé kézponton. Nem
igényel kuldnleges szakismeretet.

Fordulatszam és el6tolas

Egy bizonyos alkalmazashoz megfelel
sebesség legjobban teszteléssel hatarozhatd
meg. A forgacsolasi sebesség legyen viszonylag
alacsony, hogy a szerszam éle folyamatosan
igazodni tudjon a felllethez.
Az alabbi javaslatok a sebesség
megvalasztasanal iranyértékként szolgalnak:

e 600 fordulat/perc fordulatszam ajanlott

az alabbi feltételek esetén:

1. Mindentt, ahol a merélegeshez
képest 15°, vagy kisebb
hajlasszdg alatti furatot kell
sorjazni.

2. Mindenltt, ahol hengerfeliletbe
furt furatot kell sorjazni, és a
henger atmérdje legalabb 6-
szorosa a furat atméréjének.

¢ 100-300 fordulat/perc sebesség ajanlott,
ha a feltételek ennél nehezebbek:

1. Nagyon nagy hajlasszdogben furt
furatoknal.

2. Olyan hengerfellletbe furt
furatoknal, ahol a henger
atmérgje kisebb, mint a
furatatméré hatszorosa.

A furat sorjazasahoz egy kénnyld nyomas is
elegendé. Az élletorés nagysagat az alkalmazott
nyomas és a mivelet idétartama hatarozza
meg.

Alkalmazasi javaslatok

A helyes furasi technika az Ellipti-Bur hatasat
javitja. Az alabbiak segitenek elkerilni a tul
intenziv sorjaképzédést:

e A faré csucsszdge legyen 130 és 150 fok
kozott, szemben az altalanos 118 fokos
csucsszoggel.

e A kisebb fordulattal dolgozé csigafurd
jobb eredményt ad, mint a gyorsabban
forgo.

e Az egyenletes el6tolassal lehet
megakadalyozni a tulzottan nagy
sorjaképzédeést.

o A munkadarabot biztonsagosan és
mereven kell rogziteni.

Alkalmazasi korlatok

Az Ellipti-Bur nem alkalmas:
o Nagyon lagy anyagokhoz
¢ Olyan hengerfellletbe furt furatoknal,
ahol a henger atméréje kisebb, mint a
furat atméréjének 2,5-szerese. (Minél
lagyabb az anyag, annal inkabb
érvényes ez a pont.)

A penge cseréje és utanélezése

Az Ellipti-Bur pengéje kdnnyen cserélhet6 az
alabbi modon (Iasd az abrat az el6z6 oldalon):
1. Tavolitsuk el a 7 jeli csavart (Figyelem:
a szerszam rugonyomas alatt all)
Tavolitsuk el a szarban levé 6 jell rugot.
Tavolitsuk el a 3 jell rugot a pengénél
Tavolitsuk el a 4 jell kromacél golyot.
Tavolitsuk el az 1 jell vezet6csapot és a
2 jell pengét a 8 jell szerszamtestbél
Tavolitsuk el a vezetécsapot a pengétdl
(Figyelem: rigébnyomas)
Cseréljuk ki a pengét
Helyezzlk vissza az alkatrészeket
forditott sorrendben (fontos: a pengének
ugy kell elhelyezkednie a
szerszamtestben, hogy szabadon tudjon
mozogni).
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A tartalékpenge kedvez6 aron beszerezhetd, de
lehet6ség van a pengék utanélezésére is. Az
élszégeket a 3. dbra mutatja.
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